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PERFORMANCE OHNE KOMPROMISSE

Die Wahl der richtigen Legierung ist entscheidend fur Qualitat, Effizienz und Zuverlassig-
keit im zahntechnischen Alltag. Mit einem ausgewahlten Portfolio leistungsstarker
Werkstoffe fur CAD/CAM, Guss und Flgen sowie Lasermelting bieten wir Ihnen Losungen,
die Prozesse sichern, Ergebnisse optimieren und wirtschaftliches Arbeiten unterstutzen.

Entdecken Sie Legierungen, auf die Sie sich verlassen konnen.
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GQ QUATTRO DISC NEM SOFT

Feingegossene Hochleistungs-Frasrohlinge fur anspruchsvolle Versorgungen

Die GQ Quattro Disc NEM Soft Giberzeugt durch ihre Herstel-
lung im Feingussverfahren. Dieses sorgt fiir eine homogene,
spannungsarme Materialstruktur und exzellente Fraseigen-
schaften. Die CoCrMo6-Legierung bietet Stabilitat, Biokom-
patibilitat und Korrosionsbestandigkeit — ideal fur langlebige
dentale Applikationen.

Fir Zahntechniker bedeutet das: hohe Prozesssicherheit, re-
duzierte Werkzeugbelastung, prazise Ergebnisse bei geringem
Nachbearbeitungsaufwand sowie reproduzierbare Resultate
im digitalen Workflow.

200 pm

Metallurgische Untersuchungen der Hochschule Osnabriick zeigen:
Die Rohlinge der GQ Quattro Disc NEM Soft weisen wie erwartet ein dend-
ritisches Geflige mit gleichmaéRig verteilten intermetallischen Phasen auf.

Quelle: HS Osnabriick

Indikationen

+ o+ + o+ o+ +

Einzelkronen

Brlicken in jeder Spannweite
Konus- und Teleskoptechnik
Primar- und Sekundarteile
Implantatkonstruktionen
Vollgusskronen und -briicken

Vorteile

+

+ o+ + o+

homogenes Geflige

hohe Korrosionsbestandigkeit

ausgezeichnete Biokompatibilitat

nickel- und berylliumfrei

verblendbar mit Noritake EX-3 und handelsublichen, normal-
expandierenden Keramiken



,Uberzeugt haben uns vor allem die durch-

gehende Qualitat und die gleichmalige
Materialglte eines Rohlings. Wahrend wir bei Rohlingen
anderer Anbieter immer wieder unterschiedliche Gute-
phasen festgestellt haben, war das bei dem GQ Quattro
Disc NEM Soft erstmals nicht der Fall. (..) Wir haben bei
diesem Rohling bisher keine Phasen-Ablagerungen von
Chrom oder Kupfer festgestellt, was sich auf das Ergeb-
nis sowie die Werkzeugstandzeit auswirkt. (..) In einem
homogenen Werkstoff mit einheitlicher Phasenharte
wie bei der GQ Quattro Disc NEM Soft ist die Werkzeug-
standzeit deutlich erhoht und der Fraserverbrauch ent-
sprechend geringer.

ZTM Jan Rilmann
Geschéaftsflhrer Rilmann Zahntechnik GmbH (Jessen)

(Auszlge aus einem Interview)

Technische Daten Grofen

Legierungstyp 4 Hohe/mm J/mm Nut Art.-Nr.
Dichte 8,8g/cm? 8,0 98,5 91506510
Vickersharte 350 HV 10 10,0 98,5 91506511
WAK-Wert (25-500 °C) 14,4 x 10-6K"1 12,0 98,5 91506512
Zugfestigkeit 680 MPa 13,5 98,5 91506513
0,2%-Dehngrenze 400 MPa 15,0 98,5 91506514
Bruchdehnung 9% 18,0 98,5 91506515
E-Modul 250 GPa 20,0 98,5 91506516
Oxidieren ohne Vakuum 1.000°C 25,0 98,5 91506517

Zusammensetzung (Massengehalt)

Co 63,0 %
Cr 29,0 %
Mo 6,0 %

Mn, Nb, Si, Fe <1,0%




STARKES
PREIS-/LEISTUNGS-
VERHALTNIS

GQ QUATTRO DISC NP+

Leistungsstarker CoCr-Frasrohling fur prazise und wirtschaftliche Ergebnisse

Die GQ Quattro Disc NP+ wird im hochwertigen Kokillenguss-
verfahren hergestellt. Dieses sorgt flr eine dichte, gleichmaRige
Materialstruktur und bietet hervorragende Voraussetzungen
flr prazise Frasprozesse sowie eine konstant hohe Oberflachen-
qualitat. Die abgestimmte Legierung gewahrleistet Stabilitat,
Korrosionsbestandigkeit und Langlebigkeit fir anspruchsvolle
dentale Anwendungen.

Fir Zahntechniker bietet Disc ein besonders effizientes Arbei-
ten im CAD/CAM-Prozess: saubere Frasbilder, stabile Kanten
und eine verlassliche Passgenauigkeit minimieren Korrekturen
und sparen wertvolle Zeit im Labor. Gleichzeitig sorgt die aus-
gewogene Werkstoffharte fir eine materialschonende Bearbei-
tung und unterstitzt gleichbleibend hochwertige Ergebnisse
bei jeder Fertigung.

Indikationen

+ Einzelkronen

Brlicken in jeder Spannweite
Konus- und Teleskoptechnik
Primar- und Sekundarteile
Implantatkonstruktionen
Vollgusskronen und -briicken

+

+ o+ o+ o+

Vorteile

homogenes Geflige

sehr gute Zerspanbarkeit

hohe Festigkeit und Korrosionsbestandigkeit
ausgezeichnete Biokompatibilitat

nickel- und berylliumfrei

verblendbar mit Noritake EX-3 und handelsublichen,
normalexpandierenden Keramiken

+ 4+ 4+ + + o+



Technische Daten Grofen
Legierungstyp 4 Hohe/mm Z/mm Nut Art.-Nr.
Dichte 8,2 g/cm?3 8,0 98,5 91508108
Vickersharte 330 HV 10 10,0 98,5 91508110
WAK-Wert (25-500 °C) 14,2 x 106 K1 12,0 98,5 91508112
Zugfestigkeit 610 MPa 13,5 98,5 91508113
0,2%-Dehngrenze 610 MPa 15,0 98,5 91508115
Bruchdehnung 6,5% 18,0 98,5 91508118
E-Modul 200 GPa 20,0 98,5 91508120
Oxidieren ohne Vakuum 980°C 22,0 98,5 91508122
24,0 98,5 91508124

Zusammensetzung (Massengehalt)

Co 63,0 %
Cr 29,0 %
Mo 58%
Si 1.2%

Fe, Mn, Nb <1,0%




GQ METALLICAST NP

Leicht in der Verarbeitung, sicher im Ergebnis — Gusslegierung fur zuverlassige Resultate

MetalliCast ist eine hochwertige NEM-Dentallegierung fir alle Indikationen

zahntechnischen Indikationen und tberzeugt durch ihr beson- + Einzelkronen

ders leichtes Gieliverhalten sowie ein exzellentes Aufschmelz- + Bricken jeder Spannweite

verhalten. Im Vakuumdruckgussverfahren bietet sie den Vorteil + Suprakonstruktionen auf Implantaten

einer aufreiRenden Oxidschicht als klarer Gussindikator.

Die Legierung lasst sich effizient bearbeiten und sorgt trotz Vorteile

hoher Stabilitat fiir lange Werkzeugstandzeiten. Kronen, + extrem gutes Schmelzverhalten

Brucken und teleskopierende Arbeiten konnen auch bei extrem gutes Flielverhalten

dinnwandiger Konstruktion sicher gegossen und wirtschaft- ausgezeichnete Biokompatibilitat

lich umgesetzt werden. nickel- und berylliumfrei

verblendbar mit Noritake EX-3 und handelsublichen, normal-
expandierenden Keramiken

+ + + +

Technische Daten Zusammensetzung (Massengehalt)
Legierungstyp 4 Co 63,0 %
Dichte 8,4 g/cm?3 Cr 28,0 %
Vickersharte 324 HV 10 Nb 4,0%
WAK-Wert (25-500 °C) 14,1 x 106 K- Tu 30%
0,2%-Dehngrenze 475 MPa Mn, Fe <1,0%
Bruchdehnung 3%

E-Modul 194 GPa

Oxidieren ohne Vakuum 980 °C




GQ SOLDER STICK

Zuverlassiges Dentallot fur prazise Lot- und Reparaturarbeiten

GQ Solder Stick wird zum Fligen von NEM-Legierungen ein-
gesetzt. Die leistungsstarke CoCr-Legierung wurde speziell
fur Verbindungsarbeiten im zahntechnischen Restaurationen
entwickelt. Sie Uberzeugt durch ein kontrolliertes Schmelz-
verhalten und eine prazise Verarbeitbarkeit, wodurch saubere,
stabile und passgenaue Verbindungen entstehen.

Flr Zahntechniker bietet die Legierung hohe Prozesssicher-
heit und ein zuverlassiges Handling bei Reparaturen und Er-
weiterungen. Die guten mechanischen Eigenschaften sorgen
fur belastbare, langlebige Ergebnisse, wahrend der reduzierte
Nachbearbeitungsaufwand effiziente Arbeitsablaufe im Labor
unterstutzt.

Technische Daten

Indikationen
+ Fugen von Briickengliedern, Kronen, Stegen, Geschieben,
Teleskopen und Modellgussteilen

Vorteile

gute Fliel¥fahigkeit

gutes Schmelzverhalten

ausgezeichnete Biokompatibilitat

nickel- und berylliumfrei

uberbrennbar mit Noritake EX-3 und handelsublichen,
normalexpandierenden Keramiken

+

+ + + o+

Zusammensetzung (Massengehalt)

Dichte 8,2 g/cm? Co 62,0 %
Schmelzintervall 1.071-1.260 °C Cr 29,0 %
Schmelztemperatur 1.310°C Mo 4,0 %
Farbe Weil Si 3,5%
WAK-Wert (25-500 °C) 15,5x 106 K1 C, Mn, Fe <10%




GQ NANO POWDER

poliert Rohzustand

CoCr-Pulver fur additive Fertigung auf hochstem Niveau

Das SLM-Pulver GQ Nano Powder wurde gezielt fiir Anwen-
dungen im Selective Lasermelting (SLM) entwickelt. Die ab-
gestimmten KorngrofRenverteilungen sorgen fur sehr gute
Schmelzeigenschaften und eine stabile Schichtbildung im Bau-
prozess. Die hochwertige CoCr-Legierung gewahrleistet eine
gleichmaRige Materialstruktur sowie exzellente mechanische
Eigenschaften der gefertigten Bauteile.

FlUr Zahntechniker bieten die unterschiedlichen Kérnungen
klare Vorteile: Die feinere Variante (10—30 ym) ermdglicht be-
sonders glatte Oberflachen und eine hohe Detailgenauigkeit,
wahrend die grobere Kérnung (15-45 um) durch ihre einfachere
Handhabung Uberzeugt. Beide Varianten unterstiitzen einen
stabilen, reproduzierbaren Workflow und ermoglichen eine
prazise sowie wirtschaftliche Fertigung im Laboralltag.
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Indikationen

+

+ 4+ + o+

Modellguss

hybride Fertigung

Kronen

Brlicken jeder Spannweite
Suprakonstruktionen auf Implantaten

Vorteile

+
+
+

+ + + +

spezielle Zusammensetzung

sicherer Haftverbund mit Keramik

einfaches Ausarbeiten, leicht polierbar nach dem
SLM-Verfahren

auch flr das Laserschweilen geeignet

leichte Oxidentfernung nach dem keramischen Brand
weltweit bewiesene Qualitat

biokompatibel



Technische Daten

Nano Powder
10-30

Nano Powder

15-45

KorngroRe 10-30 pm 15-45pum
Dichte 8,4g/cm? 8,3g/cm?
Vickersharte 290 HV 10 285 HV 10
WAK-Wert (25-500 °C) 14,1 x 106 K1 14,1 x 106 K1
WAK-Wert (25-600 °C) 14,4 x 106 K1 14,4 x 106 K1
0,2%-Dehngrenze 1190 MPa 1120 MPa
Bruchdehnung 4% 5%

E-Modul 195 GPa 236 GPa
Max. Brenntemperatur 980 °C 980 °C
Zugfestigkeit 1.290 MPa 1.200 MPa

Richtwerte, gefertigter Zustand

Zusammensetzung (Massengehalt)

Co 61,7 %
Cr 278 %
W 8,5%
Si 1,6 %
Fe, Mn, Nb, N <1,0%

1
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